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Maße für Stifte ( UT )
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Andere Längen nach Vereinbarung

Für diese Zeichnung behalten wir uns al le Rechte vor.
Sie darf ohne Genehmigung der Fa. Schmeck weder
vervielfältigt, noch Dritten zugänglich gemacht werden.
Mißbräuchliche Verwendung verpfl ichtet zu Schadenersatz.

Allgemeintoleranzen
nach DIN ISO 2768 m
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